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DINITROL 8050 

贮罐/塔体内壁重防腐涂料 

一、产品叙述 

由杂化树脂、耐酸填料、耐蚀颜填料及有机溶剂组成。 

二、产品特性 

涂层厚，弹性好，弯曲性好、收缩性小，粘结强度大，有超强的抗盐雾、耐酸碱溶液

（ 包括 氢 氟酸、硫酸、硝酸、盐酸等一切酸）。能长期耐 300℃，且在此高温下，急冷急

热性能好， 属高性能超长效防腐涂料，漆膜对多种腐蚀介质具有优异的抗渗透性，耐水性及

耐化学 药品性， 附着力强，坚韧耐磨、机械强度高，防蚀期长，具有良好的抗震性和抗裂性。 

三、推荐用途 

脱硫塔内壁、化工、石化企业酸碱盐贮罐、压力罐内壁等的防腐。 
 

 

四、产品资料  
颜色 红色 

光泽 无光 

密度 约 1.25Kg/L（混合后） 

固化剂  专用固化剂 

体积固体份 （45±2）% 

标准膜厚 100um 干膜厚（约 222um 湿膜 

理论涂布率 3.6m2/Kg（100um 干膜计） 

完全固化  （23±2℃）24h 

闪点 27℃ 
 

 

五、施工参数 

混合 
用动力搅拌机将主漆搅拌均匀，然后边搅拌，边往里 

加入固化剂，直至充分混合均匀 

 

混合比 主漆：固化剂=18：5（重量比） 

 

 喷嘴口径：0.017~0.023英寸 

无气喷涂 喷枪压力：15~18MPa 
 

滚涂、刷涂 
建议仅作为预涂和小范围涂覆时采用，但须达到要求 

的干膜厚度 
 

六、干燥资料 

底材温度 10℃ 20℃ 30℃ 

漆膜表干（50μm） 4h 2h 1h 



漆膜实干（50μm） 24h 12h 6h 

最短覆涂时间 16h 8h 4h 

最长覆涂时间 10d 7d 5d 
混合后使用时间 4h 2h 1h 

* 覆涂前表面必须干燥且无粉化和其它污染物。 

* 上述数据仅供参考，实际干燥时间及涂装间隔取决于温度、干膜厚度、通风状况、湿

度、下道油漆和 机械强度等。 

七、表面处理 

所有待涂装表面应当清洁、干燥且无污物，表面应当按照 ISO8504 进行评估和处理。裸

钢：喷砂处理至 Sa2.5(ISO8501-1:2007）。视所处的非浸水部位环境而言，可接受动 

力工具 打磨，但至少要达到 St2（ISO8501-1:2007）。 

涂有车间底漆的钢材：清洁、干燥、完好并经认可的车间底漆。

涂有油漆的表面：只能涂在清洁、干燥和完好的可兼容底漆上。 

八、施工条件 

底材温度应该高于露点温度 3℃，相对湿度低于 85%，温度和相对湿度的测量应该在靠

近作业点附近的底材处进行。 
 

九、典型配套 

脱硫塔内壁专用防腐涂料底漆 2*40um（干膜厚度） 

脱硫塔内壁专用防腐涂料中间漆 2*1mm （干膜厚度） 

脱硫塔内壁专用防腐涂料面漆 2*50um（干膜厚度） 

十、安全健康 

使用该产品前，应获取、参阅并遵循该产品“涂料安全技术说明书”有关健康和安全方

面的信息规定。如果您未完全了解这些告诫和规定，或不能严格遵守，请勿使用该产品。该

涂料为易燃物， 含有挥发性溶剂，必须远离火星和明火（严禁在作业场所吸烟，需采用防爆

设备等）在该产品的施工和干燥过程中，必须采用合适的通风和防范措施。将溶剂蒸汽浓度

控制在安全限定值之内， 以防止发生中毒或缺氧的危险。采用保护措施，避免皮肤和眼睛与

该产品接触（例如手套、防目镜、 面 罩、隔离霜等）。具体安全措施，因视施工方法和工

作环境而定。 

* 请谨慎处理废旧漆桶以免污染环境。 
 

十一、包装规格  
包装重量 

甲 组 份 18公斤 

乙 组 份 5公斤 
 

 

 

十二、贮存期限 

储存在阴凉、干燥、通风和远离热源的专用仓库，在常温条件下，保质期为12个月， 

此后应检验合格后使用。 

十三、声明 



本产品说明书中所提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，并非详尽

无 遗。虽然 我们竭力保证我们对产品的所有建议（无论在说明书中或以其他方式提供的） 

均正确无误， 但我们无法控制底材的质量或状况影响该产品施工和使用的多种因素。因此， 

除非我们特地书面同意这种做法，否则我们对于所产生的任何产品性能问题不负责任。我们保

留不预先通知而修改说 明书的权利。 
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