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DINITROL RC900 

水性自转锈/抑锈底涂 

 
一、产品综述 

DINITROL RC900是一种单组份的产品，开盖即可直接使用，能够有效解决锈蚀处理不彻

底的问题，抑制锈层再生，增加涂层附着力。 

二、产品特性 

可以涂装到锈层表面与铁锈产生络合反应，生产一层灰黑色致密的膜层，起到转锈、抑

锈、阻锈的效果。水性安全环保，存储施工安全稳定，不燃不爆，快干。 

三、推荐用途 

各种氧化层、薄锈的转化防护。适合H型钢构、彩钢、铁管外壁、罐体、薄壁件、阀门等

锈的转化，可以作为底漆使用。 
 

四、技术参数 

漆料类型 转锈底漆 

外观 非透明乳状液体 

固含量 50±2 

理论涂布率 
以10μm干膜厚计算，15㎡/kg，实际涂布率要考虑适当的

损耗。 
 

 

五、干燥和固化 

干燥时间 

相对湿度≤50% 

 

40℃ 23℃ 10℃ 

表干 15min 30min 2min 

自重涂（最短） 30min 1h 3h 

自重涂（最长） 见施工指导 

烘干 40℃，15-20min 

完全固化 ≤72h（温度23℃，相对湿度≤50%） 
 

六、后道涂层 

DINITROL 441或其他面涂（须做配套实验）。 

七、包装与存储 

包装规格 20kg/桶 

5-40℃，密封储存于阴凉处，避免过高或过低的温度。容 

储存和产品有效期 器必须牢固密封。自生产之日起，有效储存期为十二个月 

。超过保质期的产品经检验确认，若合格可继续使用。 



 

 

八、表面处理 

底材 处理级别 描述 

已涂装的表面  Sa1或St2 
钢材表面无可见的油脂、污垢、无附着不牢的氧 

化皮、铁锈油漆涂层等附着物 

未涂装的表面  St1 
钢材表面无浮锈、无可见的油脂和污垢，无附着 

不牢的氧化皮、浮锈和浮尘。 
 

九、施工指导 

开盖检查 开盖后先搅拌均匀，底部无硬块，乳液无结块凝固为合格。

涂装方法 刷涂、辊涂、空气喷涂、无气喷涂 

喷孔 
无气喷涂:0.33-0.43mm，空气喷涂:1.0-1.8mm（供参考，可根据情况
调整） 

出口压力 
无气喷涂：≥10MPa，空气喷涂：0.6-0.8MPa；（供参考，可根据情况

调整） 

空气温度5℃～60℃，空气相对湿度<80%，涂装设备避免与溶剂型涂

料接触，应使用专一水性涂料的喷涂设备，并确保涂装工具及流体管 

施工环境 

 

 

 

底材温度 

线干净，无其它涂料或溶剂残留。在规定的环境温度范围内施工和干

燥，避免有明水和雨淋。 

干燥期间相对湿度应低于80%，最好在40~60%的范围内 

高于露点温度3℃以上，避免水汽凝结。基材表面温度小于10℃时， 

应先做小面积试涂，固化2小时后测试膜层，无起皮现象，膜层致密

坚硬，采用划格测试附着力＜2级，方可进行大面积施工。小于5℃时

应暂停施工。 

重涂间隔 
如果第一遍不能完全覆盖，可以等第一遍变为深色且表干后涂装第二
遍，时间约为30分钟（环境温度23℃以上，但不超过60℃）。 

机具清洗 清水 

十、注意事项 

不建议在雨雪天、大风等的室外操作，温度低于 5℃和高于 60℃可能会影响膜层的固化

和渗透。 

不建议随意加水稀释，更不能用溶剂和稀料稀释RC900。涂装的工具不能和其它材料（特

别是油性漆）混用。 

此产品不建议用做面漆防腐，除非短期防腐或室内防腐。远离儿童，以防误食。如不慎

滴入眼睛或误食，要立即就医。 

十一、安全措施 

工程防护 
在工作场所建立通风系统，保持工作场所的施工环境在法规允许的
范围内。 

个人防护 
本产品无油漆的刺激味道，可以短暂接触皮肤；但施工时建议穿戴

防护服装。 

特殊建议 在工作场所附近应有易得的水龙头供个人保护使用。

十二、提请注意 



本产品说明资料及数据是本公司在试验室所得，仅供施工设计参考。在使用产品时，由

于使用条件非生产商所能控制，会因环境不同而有差异。因此这里的信息不作为担保，并不

构成本公司承担法律责任的保证或陈述。 

本产品仅限于工业涂装用途，使用者和管理者需接受专业培训，有经验、有能力根据我

公司的技术文件来规范施工。 

本文件基于现有的产品信息提供。使用方任何为适应现场而做出的更改都需经过我公司

技术确认后方可使用，如有任何问题，请与DINITROL公司联系。 
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