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DINITROL 8550 

无溶剂蜡性重防腐涂材 

 
一、产品组成 

DINITROL 8550 由改性环氧树脂、助剂、活性稀释剂、优质防锈颜料、防水颜料、耐磨

填料、凝结剂（甲组份）、固化剂（乙组份）制成的双组份无溶剂重防腐涂层材料。 

二、产品特性 

涂层具有优异的附着力、耐磨性、耐海水性、耐化学品腐蚀性，施工性好，喷涂一道干

膜厚度可达200～300μm，可作配套底涂，又可作为底面二合一产品使用。 

三、产品用途 

适用于海洋环境、化工大气等恶劣腐蚀环境下的钢铁结构和混凝土结构之长效防腐，如： 

海上平台、钢桩码头、地下或水下管道、化工设备等。 

四、技术指标 

项目 性能 

颜色 各色 

在容器中的状态 搅拌混合后无硬块，呈均匀状态 

施工性 施涂无障碍 

涂膜外观 平整、光滑 

光泽（60°） ≥60（面涂） 

细度/μm ≤50 

干燥时间/h 表干≤0.5，实干≤12 

不挥发分/% ≥86 

硬度/H ≥4 

耐磨性/（1000g/500r）g ≤0.040 

密度，g/ cm3 1.70±0.02 

附着力（拉开法）/Mpa ≥10 

耐盐水性（3%NaCl溶液、720h） 无异常 

耐水性（1200h） 不起泡、不脱落、允许轻微变色 

耐热性（90±2℃，720h） 不鼓泡、不起皱 

耐碱性（5%NaOH,720h） 无异常 

耐酸性（5%H2SO4,720h） 无异常 

涂层耐温变性（5次循环） 无异常 

耐盐雾性（4000h） 不起泡,不脱落 
 

五、施工说明 

1、主剂：固化剂=5:1搅拌均匀后使用，高压无气喷涂。 



2、涂装环境要求：涂装工作应在气温5℃以上，相对湿度85%以下的气候条件下进行，钢

材表面温度应高于露点温度3℃以上。 
 

六、表面处理 

钢铁表面处理按国家标准《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》GB8923-88执行，喷砂

除锈达到国标Sa2.5级，手工除锈达到St3级。 

附注： 

1、涂层材料应放于低温、通风、干燥处；远离火源、热源；阴凉干燥处储存保质期一年。 

2、涂层干透前应避免受到雨水或其他液体的污染，不得有人员踩塌，被涂底材表面在夏

季烈日直接照射下不得施工。 

3、以上资料乃根据本公司技术人员通过实际测试及使用经验而撰写，可作为施工指导， 

但由于涂装环境与配套方案有异，建议用户在确认使用前按实际需要及用途预先进行试

验和测试，本公司只保证本产品本身的品质及稳定性。 
 

七、声明 

本产品说明书中所提供的信息完全基于我们在实验室和实践中所获得的认识，并非详尽 

无遗。虽然我们竭力保证我们对产品的所有建议（无论在说明书中或以其他方式提供的） 

均正确无误，但我们无法控制底材的质量或状况影响该产品施工和使用的多种因素。因 

此，除非我们特地书面同意这种做法，否则我们对于所产生的任何产品性能问题不负责 

任。我们保留不预先通知而修改说明书的权利。 
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